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Hovedpunkter

� Prosjektet

� Målsetning

� Prosessen

� Metode

� Resultater

� Nytte for bedriften

� Forbedringsmomenter
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FPSO- Floating production, storage and 
offloading unit – Industrianlegg
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Hva ville vi oppnå?

Hovedformål: 

� Identifisere, evaluere og
kontrollere kjemisk
eksponering til et 
akseptabelt nivå

� Være i forkant! 
� Tilfredstille myndighetskrav

Personlig verneutstyr

Operasjonelle / organisatoriske tiltak

Tekniske tiltak / barrierer

Substitusjon

Eliminasjon

Kjemikalieforskriften § 7, Tiltak

Hovedtilnærming for kontroll av farlig 
kjemisk eksponering. 

1

2

3

4

5

Prioritet
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PROSESSEN

Delt inn i 5 trinn:

� 1 – Inngangsdata

� 2 – Inndeling av virksomheten. 

� 3 – Identifisering av kjemikalier 

� 4 – Risikovurdering

� 5 - Tiltak

 
 
 
 

KRAV 

Akseptkriterier 

Kartlegging.  

Design/gjennomganger Design/workshop 

 
Risikovurdering 

Produkt/ finished  
           Vessel/ Kjemisk HRA 
document  

Identifisere all nødvendig 
inngangsdata og ressurser 
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Prosjektplan og utvikling 

� Kunnskap om prosjektutvikling

� Relevant inngangsdata blir identifisert 
og benyttet

� Klare ansvarsforhold og tidsramme
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Relevante inngangsdata

Trinn 1. inngangsdata,  informasjon og deltakelse.

Definisjon av hva kunden
forventer

Produktdatablader
leverandørpakker

Stoff-
kartotek

WORKSHOP , design 
evaluering

Erfaringsoverføring
Interne risiko aksept
kriterier

Tegninger

Brukergruppe
erfaringer

Lovverk
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Akseptkriterier – nøkkelelementer

� Farlige kjemikalier behandles i et lukket system

� Eliminering eller substitusjon praktiseres

� NORSOK S-002 5.4.2 -forbudte kjemikalier 

� Kjemikalier identifisert i klasse 5 behandles for substitusjon

� Risiko estimert til høy og medium – i fokus for tiltak og 
oppfølging

� Bruk av produkter og kjemikalier som er klassifiserte som 
toksiske, kreftfremkallende, allergiske, mutageniske, toksiske 
for reproduksjon eller sterkt korrosive skal minimaliseres.

� Hovedtilnærming for kontroll av farlige kjemiske forbindelser
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Risikovurderingen - metode 

Nr Purpose
Ventilation / 

exposure 
frev. / time

Action MSDS Health Risk
Equipme

nt
Technical 

info
Quantity   
kg / litres 

Working 
process 

Area Chemical identity

FP Gen 
Encl PS

17

Napgel 
S2230 
Antifreez
e

moderately 
Serious

Protect 
skin and 
eyes and 
no form 
for 
inhalation 
should 
occur

Coolant yes, E medium

71EG600 
Diesel Fire 
Pump 
Engines

Cooling 
water
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Risikovurdering - kvalitativ vurdering
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Helsefare-
kategori

Helsefarlige egenskaper Risiko- / sikkerhetssetninger

5

Meget alvorlig helsefare  
Meget giftig (T+)
- akutt giftighet
- irreversibel giftighet
Giftig (T)
- Kreft1 og Kreft2
- Mut1 og Mut2
- Rep1 og Rep2

R26, R27, R28
R39

R45, R49
R46
R60, R61

4

Alvorlige helsefare  
Giftig (T)
- akutt giftighet
- kronisk giftighet
Etsende (C)
Helseskadelig (Xn)
- Kreft3
- Mut3
- Rep3
- Allergifremkallende
Bioakkumulering
Kan skade diebarn

R23, R24, R25
R48
R35

R40
R68
R62, R63
R42, R43
R33
R64

3

Moderat helsefare  
Etsende (C)
Helseskadelig (Xn)
- akutt giftighet
Irriterende (Xi)

R34

R20, R21, R22, R65
R41

2

Liten helsefare  
Irriterende (Xi)

Unngå innånding
Unngå kontakt
Bruk verneutstyr
Krav til ventilasjon

R36, R37, R38, R66, R67

S22, S23
S24, S25
S36, S37, S38, S39
S51, S52

1

Ubetydelig  
Ikke klassifiseringspliktige
Subjektive symptomer

Helsefarekategori
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Risikomatrise

Insignificant

Less

Moderate

Serious

Very seriousHelse-

Fare

Kate-

gori

Very highHighModerateLowVery low

EksponeringskategoriRisikoklasse

Lav

Middels

Høy
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Nytte for bedriften –
� Sterk involvering fra brukergruppen/ansatte 

� Fokus på valg/innkjøp av mindre helsefarlige kjemikalier over 
hele linja. 

� Hovedkildene som avgir kjemikalier er identifisert

� Nødvendige tiltak for redusering av eksponering konstatert

� Grunnlag til videre oppfølging og kontroll i drift.
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Nytte for bedriften - resultater

� Definert økt behov for 
lagringsområder 

� Rådgivning om Sikker 
lagring

� Definert økt behov for 
øyeskyllestasjoner 

� Behov for nøddusj evaluert

� Oversikt over 
områder/arbeidsprosesser 
som involverer kjemisk 
helserisiko
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Nytte for bedriften – resultater

� Oppfølging av planlagte 
punktavsug og allmenn 
ventilasjon

� Definert behov for 
punktavsug/effektiv 
avsug 

� Krav til underentreprenør

� De gode arbeidsmetoder 
ved vedlikehold

Oljetåke filter 
montert direkte 
på maskin.

Original 
punktavsug
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Nytte for bedriften - resultater

� Fjerne eksponering: 
Automatisk dosering 
ved headertank

� Teknisk 
erfaringsoverføring

� Kjemikalier foreslått for 
substitusjon

� Unike koblinger 
bestemt
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Hva kunne blitt gjort bedre

� Bedre samkjøring 

� Bedre enighet om forventninger og ønsket utkomme

� Mer informasjon om viktigheten av inngangsdata og 
implementering

� Bedre kvalitet og system på produktdatablader

� Spikre tider for gjennomgang av funn og implementering ”på
rett tid” i utviklingen

� Bedre tid til gjennomgang av sluttresultater

� ”ikke sove dokument”
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Konklusjon! – overførbar til land

� Analysen bygger på
eksisterende elementer og 
hovedtrinn

� Alle systemer har hull 

� Kompetanse er fyllmassen

� Mer standardisert og 
tilgjengelig?

� Tilpasning

� ”Heller føre var enn etter snar”
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Konklusjon!

NÅR ALLE BLIR 
INVOLVERTE KAN 
LØSNINGENE BLI GODE!

� Det finns ikke metoder som 
gjør hele jobben

� Arbeidsmiljø eksperter viktig 
link i kjeden
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Definert noen elementer for videre kontroll av 
kjemisk eksponering

� Hovedtilnærming – for kontroll -
Tiltak §7 kjemikalieforskriften

� Opplæring og rutiner

� Kontinuerlig oppfølging og 
kartlegging ( levende system)

� Ventilasjon, eksponeringskontroll og 
nivåer ( administrative norm)

� Sikre kvalitet på produktdatablader, 
oppdatering og tilgang.

� Sørge for godt styringssystem for 
håndtering av kjemikalier, 
implementert som en del av HMS-
styringssystem 


